
Pharma und Mikrobiologie

Temperatur

Feuchte (rF)

Druck

pH

U/I (Normsignale)
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manipulationssichere
Datenlogger für

präzise Validierung von Systemen mit EBRO-Loggern



 Sterilisationsverfahren

Dampfsterilisation

5Prozessüberwachung im Autoklaven

Heißluftsterilisation

ETO

Formaldehyd

Wasserstoffperoxid

Strahlungssterilisation
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Prozessüberwachung

Prozessüberwachung im Autoklaven

Gemäß DIN EN 285 und 554

Sehr Wichtig: Tägliche Kontrolle
des Dampfsterilisators

Temperatur / Druck / Zeit

Chemische Indikator Systeme

10 Jahre Aufzeichnungspflicht
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Messmethoden

Prozessüberwachung im Autoklaven

Mehrkanalige Temperatur- und Druckaufzeichnung
mit externen Fühlern

Aufzeichnungsgeräte außerhalb des Autoklaven
1

2
Temperatur- und Druckaufzeichnungsgerät
 im Autoklaven



Chargenlogger EBI 125-A  EBI 125-A
Temperaturaufzeichnung im
Desinfektionsautomaten

8Prozessüberwachung im Autoklaven

Auch mit axialem oder radialem
Sensor lieferbar.

Auch in Ex-Ausführung lieferbar

Wasserdicht nach IP 68
Druckfest bis 20 bar
Sensor:  Pt 1000

Messbereich:  -40 ...+140°C
(max. 1 Stunde)
Messbereich externer Sensor:
-50 ... + 400°C

Genauigkeit:  ± 0,3°C + 1 Digit
Messintervall:  1 bis 10.000 Sek.
Speicher:  18.000 Messungen



 Druck- und Temperaturlogger                    EBI-125 A-PT

9

Temperatur Sensor:  Pt 1000
Drucksensor: temperaturkompensierte
                        Keramik-Messzelle

Genauigkeit Temperatur:  ± 0,3°C 

Genauigkeit Druck: 0,5 % vom
Messbereich

Messintervall: 1 bis 10.000
Sek.

Speicher: 9.000 
Messungen
pro Kanal

Messbereich: -40...140°C
  0 ... 5 bar

Prozessüberwachung im Autoklaven

Wasserdicht nach IP 68 dampfresistent
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Gemäß DIN EN 285 / 554

Misst Temperatur im Autoklaven
und Bowie&Dick Testpaket

Misst Druck im Autoklaven

Messbereich Temperatur:  -40 ...  + 140°C
Messbereich Druck:  0 bis 5 bar

Durchmesser des Fühlers:  1,0  mm
Fühlerlänge:                         120 mm

Bowie&Dick Logger

ebro Bowie&Dick Logger ersetzt Papierindikatoren

Prozessüberwachung im Autoklaven
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Bowie&Dick Testpaket

Prozessüberwachung im Autoklaven

Tägliche Kontrolle des Dampf-
sterilisators auf Luftentfernung und
Dampfdurchdringung (DIN-EN 285)

Druck- und Temperaturaufzeichnung

Chemischer Indikator

30 Jahre Aufzeichnungspflicht
im Krankenhaus
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Programmablauf Dampfsterilisation bei 134°C

Prozessüberwachung im Autoklaven
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Beginn der Sterilisationsphase

Prozessüberwachung im Autoklaven



14

Ende der Sterilisationsphase

Prozessüberwachung im Autoklaven



Sterilisation mit ETO

Überwachung von Temperatur und
relativer Feuchte über Ex-geschützte
Datenlogger

Temperatur- und Feuchtelogger
EBI-2-TH

Messbereich Temperatur:  -40 ... + 75°C
Genauigkeit Temperatur:  ± 0,3°C
Messbereich Feuchte:       5 ... 95% rH
Genauigkeit Feuchte: ±  2% rH

15Prozessüberwachung im Autoklaven



Alle ebro-Messgeräte sind kalibriert.

Kalibrierung nach

ISO
DKD

Rückführbar nach nationalen und
internationalen Standards.

Kalibrierung

16Prozessüberwachung im Autoklaven



ebro-Werkskalibrier-Zertifikat

Kalibrierzertifikate

17Prozessüberwachung im Autoklaven

1

ISO-Kalibrierzertifikat2 DKD-Kalibrierzertifikat3



Validierte Systeme

Viele ebro-Datenlogger
sind FDA konform und
Ex-zugelassen

Alle ebro-Datenlogger,
Auswertesysteme und die
Software WINLOG 2000
sind validiert durch TÜV-
München

18Prozessüberwachung im Autoklaven
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Stand der Technik 32-bit Software
Manipulationssicher
Entwickelt speziell für WINDOWS 9.x/NT
In vielen Sprachen erhältlich

Software WINLOG 2000

Profi-Version
Für F-Wert Berechnung, PU Berechnung

Mit Formeleditor und benutzerdefinierten
Funktionen

BUS-Version
Für BUS-Systeme

Mit automatischem Alarm und vielen
anderen Funktionen

Prozessüberwachung im Autoklaven

Validierte Version



1968 in Freiburg gegründet

1976 Umzug nach Ingolstadt.
         Fertigung von 

Steckernetzteilen

1980 Erweiterung der 
Produktpalette auf 
batteriebetriebene 
Temperaturmessgeräte mit 
elektronischer Anzeige

Prozessüberwachung
im Autoklaven

1

ebro-Geschichte



Prozessüberwachung
im Autoklaven

1989 Entwicklung 1. Generation
Datenlogger zur Temperatur-
erfassung

1992 Entwicklung von Datenlogger
für Hochtemperatur

1998    Entwicklung 5. Generation
Handmessgeräte

1999    Entwicklung von Datenlogger
für Temperatur, Druck, 
Feuchte

            Validierte Systeme

2

ebro-Geschichte



 Time Line

Prozessüberwachung im Autoklaven 3
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Wir beraten Sie gern und unverbindlich vor Ort

Prozessüberwachung im Autoklaven

Kontakten Sie uns:
in den PLZ 32, 33, 40 -49, 50 - 54, 56-59

die ebro-Werksvertretung

ebro Electronic GmbH & Co. KG                                  RALF D. SCHOLZ

Peringer Str. 10 Im Oberfeld 43

D-85055 Ingolstadt D-51381 Leverkusen

fon 08 41 / 9 54 78-0 fon  0 21 71 / 38 62

fax 08 41 / 9 54 78-80 fax 0 21 71 / 3 38 62

eMail info@ebro.de eMail zentrale@inelektro.de

http://www.ebro.de http://www.inelektro.de


